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KONTROLA JAKOSCI: Inspekcja czesci samochodowych

OPTYCZNY SYSTEM POMIAROWY: SMARTTECH3D Position Control System
OPROGRAMOWANIE: SMARTTECH3Dmeasure

BRANZA: motoryzacja

SMARTTECH3D Position Control System
— wirtualne oczy weryfikujgce prace robotow

Coraz wiecej producentéw z wielu branz wdraza innowacje technologiczne aby dogonic
rewolucje przemystowg pedzacg w zawrotnym tempie. Trend Industry 4.0. w inteligentnych
Fabrykach Przysztosci powoli staje sie faktem, a kolejne firmy implementujg w swoich
zaktadach rozwigzania opracowane w ramach tego wielkiego przedsiewziecia. Szczegdlnym
liderem w tej dziedzinie stafa sie branza motoryzacyjna, ktora przy produkcji korzysta

z maksymalnie zautomatyzowanych proceséw i innowacyjnych rozwigzan.



STUDIUM PRZYPADKU
I

Problematyczna kontrola jakosci podsufitek

Jeden z czotfowych producentow samochoddw niemieckiej
marki zgtosit sie do firmy SMARTTECH z prosbg

o dedykowany, optyczny system pomiarowy w celu
usprawnienie procesu kontroli jakosci w swoich zaktadach
produkcyjnych. Firma przechodzita wtedy przez proces
cyfrowej transformacji i dgzyta do petnej automatyzacji linii
produkcyjnej, kiedy napotkata powazny problem podczas
produkcji podsufitek wyscietajgcych od wewnatrz dachy
samochoddéw.

Pomiedzy podsufitkg, a metalowym dachem znajdujg sie
prostokatne pianki, ktore stuzg do zamortyzowania
ewentualnych uderzen gtowg kierowcy badz pasazera

o elementy we wnetrzu samochodu w przypadku kolizji lub
wypadku. Rozmieszczenie gagbek jest w petni
ustandaryzowane i musi by¢ zgodne z miedzynarodowymi
normami ISO, aby samochdd zostat dopuszczony do ruchu,
a fabryka mogta kontynuowac produkcije.

Przed modernizacjg linii produkcyjnej ggbki umieszczane byty recznie przez szesciu
pracownikow, ktérzy w ciggu godziny byli w stanie wyprodukowa¢ 3 kompletne podsufitki.
Produkt byt potem wyrywkowo poddawany kontroli jakosci, co niestety zwiekszato ryzyko
wytworzenia produktu niezgodnego z normami ISO. Zautomatyzowanie linii montazowe]

i dopuszczenie do pracy nowoczesnych robotow skrécito proces produkcji kompletnego
produktu do rekordowych 3 minut. Jednak badania ujawnity, ze zmienne, takie jak np.
temperatura otoczenia wptywata znaczgco na predkos¢ schniecia przylepionych pianek, co
utrudniato zaprogramowanym robotom bezbtedne tgczenie ptyt z odpowiadajgcymiim
gabkami ochronnymi. Z tego powodu producent zrezygnowat z wybidrczej kontroli jakosci
i podjat decyzje, aby kazda zjezdzajgca z tasmy podsufitka byta poddawana szczegdtowej
inspekcji weryfikujgcej rozmieszczenie pianek.

Producent samochoddéw szukat dedykowanego optycznego systemu pomiarowego, ktory
bedzie w petni zintegrowany z catg linig montazowa i bedzie stanowic¢ jeden

z przebiegajgcych bezobstugowo etapow produkcji. Wyzwaniem dla systemu byto zatem
wykonanie pomiaru zamontowanych na podsufitce pianek i zweryfikowanie ich potozenia,
a pozniej przestanie informacji do reszty zainstalowanych na linii urzadzen, aby umozliwic
im podjecie dalszych akcji.
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Wdrozenie inteligentnego
pomiaru optycznego
Specjalisci z firmy
SMARTTECH wychodzac
naprzeciw oczekiwaniom
producenta stworzyli
rozwigzanie sktadajgce sie
z dwdch urzadzen
pomiarowych scan3D
surface 10 MPix
zintegrowanych

“2 w dedykowany system
SMARTTECH3D Position Control System. Wymagania techniczne linii produkcyjnej w fabryce
zaktadaty inspekcje catej powierzchni produkowanej czesci ze wzgledu na rozmieszczenie
pianek, dlatego innowacyjne rozwigzanie SMARTTECH wykonuje pomiar w objetosci 1800
mm x 1250 mm x 350 mm i zachowuje okreslong przez inzynieréw doktadnos¢ 0,7 mm.

Inzynierowie SMARTTECH zaprojektowali réwniez specjalne stanowisko pomiarowe, w tym
uchylno-obrotowy stelaz, ktory zostat wigczony do linii produkcyjnej fabryki niemieckiego
producenta samochododw. Takie podejscie nie tylko perfekcyjnie wpisuje sie w potrzeby
klienta, ale tez w misje firmy SMARTTECH skupionej na dostarczaniu klientom
spersonalizowanych rozwigzan pomiarowych oraz wdrazaniu innowacji wniesionych przez
czwartg rewolucje przemystowa Industry 4.0.

Pomiar za pomoca skanera 3D marki SMARTTECH polega na badaniu krzywizny prazkow
wyswietlanych na mierzonej powierzchni. Ich odksztatcenie rejestruje detektor wbudowany
w gtowice skanujgca. W trakcie pomiaru obraz z detektora jest przeksztatcany w chmure
punktéw dzieki specjalnemu
algorytmowi oprogramowania
sterujgcego. Kazdy z punktow to
informacja geometryczna opisana
za pomocg wspotrzednych X, Y, Z,
ktore mogga by¢ uzyte do

kontroli jakosci w oprogramowaniu
SMARTTECH3Dmeasure.

Ze wzgledu na unikalnos¢ projektu
rozbudowano modut kontrolny
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oprogramowania SMARTTECH3Dmeasure w celu

smarTTECH3ID=
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z czym wigzatfa sie modyfikacja algorytmu
pomiarowego. Zaimplementowano takze
spersonalizowany system do raportowania

i analizy kontrolowanych podsufitek. Szczegdtowe
raporty w formacie PDF zawierajg informacje na
temat potozenia pianek i ich odchylen od
zatozonej tolerancji oraz dane o samej podsufitce,
m.in. jej numer seryjny czy wynik kontroli jakosci.
Wraz z oprogramowaniem dostarczono klientowi
pakiet SDK,dzieki ktéremu w kazdej chwili istnieje
mozliwos¢ wprowadzenia modyfikacji, takich jak
zmiana tolerancji systemu pomiarowego.

W ramach zatozen Industry 4.0 zintegrowano
oprogramowanie SMARTTECH3Dmeasure
z istniejgcymi juz na linii systemami

produkcyjnymi. Wigzato sie to z implementacja

przez programistow SMARTTECH inteligentnego modutu komunikacyjnego zdolnego do
porozumiewania sie z pozostatymi urzgdzeniami przemystowymi oraz wewnetrznymi
systemami fabryki.Dzieki innowacyjnemu modutowi komunikacyjnemu wyniki pomiarow
sg nie tylko wigczonew cyfrowy ekosystem linii produkcyjnej, ale tez przechowywane

w specjalnym repozytorium w celu dalszej analizy.

Autonomiczna inspekcja pietnastu podsufitek na godzine

SMARTTECH3D Position Control
System wykonuje inspekcje
podsufitki co 4 minuty. Oznacza
to, ze wydajnos¢ catego
rozwigzania pozwala na
przeprowadzenie kontroli jakosci
pietnastu podsufitek na godzine.
Osiggniecie takiego wyniku nie
bytoby mozliwe bez wystuchania
i zrozumienia potrzeb klienta,
stworzenia rozwigzania opartego
na najnowoczesniejszych
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technologiach oraz integracji stanowiska pomiarowego z inteligentnymi systemami fabryki.

Dodatkowo system zostat fabrycznie skalibrowany w warunkach laboratoryjnych, dzieki czemu
czas przygotowania urzgdzenia do pracy zostat skrocony do absolutnego minimum, a obstuga
stanowiska pomiarowego nie wymaga wiedzy metrologicznej. Potgczenie dwoch urzadzen
pomiarowych scan3D surface umozliwia osiggniecie duzej objetosci 1800 mm x 1250 mm

x 350 mm, a zastosowanie biatego swiatfa strukturalnego pozwala uzyska¢ wymagang przez
klienta doktadnos¢ 0,7 mm.

Jakosc i konkurencyjnos¢ rozwigzania polskiej firmy SMARTTECH zostata potwierdzona w liscie
referencyjnym.

Wiecej o RHENUS

Grupa Rhenus jest dostawcg kompleksowych ustug logistycznych o globalnym zasiegu. Firma posiada
ponad 610 lokalizacji na catym swiecie i zatrudnia ponad 29 00

pracownikéw. Rhenus w catym swoim szerokim wachlarzu ustug

jest miedzy innymi partner we wszystkich sprawach zwigzanych

z sektorem samochodowym. Producenci oryginalnego sprzetu RH
(OEM), dostawcy i specjalisci ds. Logistyki pracujg reka w reke, aby ‘ ENUS
zapewni¢ najlepsze mozliwe wyniki. LOGISTICS

Przeczytaj wiecej na www.rhenus.com

Wiecej o SMARTTECH

Polski producent profesjonalnych optycznych urzagdzen pomiarowych. Sukcesywnie rozwija swoje
urzadzenia, dostarczajgc najwyzszej klasy rozwigzania metrologiczne zaréwno dla przemystu jak

i muzealnictwa, edukacji czy medycyny.

Przeczytaj wiecej na www.skaner3d.pl



